
EN NY GENERATION 
ELEVATORER



UNDER MÅNGA ÅR HAR SKANDIA ELEVATOR TILLVERKAT ELEVATORER OCH 
TRANSPORTÖRER FÖR EFFEKTIVARE SPANNMÅLSHANTERING. MED INPUT FRÅN 
VÅRA KUNDER OCH GENOM NOGGRANN ANALYSERING AV MATERIALHANTERINGEN 
HAR VI NU UTVECKLAT EN NY GENERATION ELEVATORER. RESULTATET ÄR ETT 
OPTIMERAT FLÖDE, MINDRE SLITAGE OCH ENKLARE UNDERHÅLL SAMTIDIGT SOM 
ELEVATORERNA KAN BYGGAS HÖGRE.

EN NY KONSTRUKTION  
FÖR BÄSTA MÖJLIGA FLÖDE

SKANDIA ELEVATOR PRESENTERAR EN NY GENERATION ELEVATORER 





DEN NYA GENERATIONEN I KORTHET

ENKLARE SERVICE
Stort fokus har lagts på designen för att förenkla service 

och underhåll. Bland annat är elevatorhuven nu delbar, 

inspektionsluckorna i trummorna har blivit större 

och foten har fått två extra rensningsluckor i form 

av utdragbara kassetter på kortsidorna. Dessa smarta 

lösningar ger smidigare åtkomst vilket i sin tur förenklar 

arbetet och minskar stopptiderna. 

SÄKRARE DRIFT
Elevatorernas generella form och funktion har 

setts över för en säkrare drift. Som ett exempel 

kan nämnas det helmantlade drivhjulet med spårat 

friktionsgummi. Den här nya lösningen ger ett 

optimerat grepp och förhindrar att material fastnar 

mellan drivhjulet och remmen. 

ENKLARE MONTAGE OCH 
INJUSTERINGAR
Genom att se över designen på de enskilda 

komponenterna har monteringen och injusteringar 

blivit enklare. Med en snabb och säker installation går 

det också snabbare att komma igång med driften.  

 

HÖGRE KVALITET
För att möta kundernas krav har vi ökat 

dimensionerna, ändrat remtyp till VLE (Very Low 

Elongation) och optimerat effektbehovet. Det här 

gör att vi kan bygga högre elevatorer. Den nya VLE-

remmen töjs betydligt mindre och har längre livslängd, 

vilket väsentligt minskar behovet av efterspänning. 

Det sparar förstås både tid och pengar. För att 

minimera risken för slitage har vi också utökat ytan av 

slitbelag i elevatorhuven och utloppet, och även lagt 

slitbelag på alla utsatta ytor i elevatorfoten. 

Rensluckor på alla sidor i elevatorfoten



ELEVATORHUVUDET
• Elevatorhuven är delbar.

• Inspektionslucka finns på vardera sida i huvudet.

• Drivpaketet är urlyftbart.

• Justerskruvarna för remlägesjusteringen är   
 lättåtkomliga.

• Lagerhusen har kompaktare konstruktion, vilket  
 minskar byggmåttet med 30–40 mm och stärker  
 den bärande konstruktionen.

• Drivhjulet är helmantlat med spårat   
 friktionsgummi.
 
• Elevatorhuv med ny form har tagits fram med hjälp  
 av simuleringar och beräkningar. Formen följer nu  
 spannmålets kastbana vilket minimerar slitage av  
 plåt och skada på spannmål. 

• Slitbelag av plast finns på alla utsatta ytor.

REM OCH REMSPÄNNING
• VLE-rem.

• Generösare remspänningsmöjligheter.

ELEVATORTRUMMORNA
• Elevatortrummorna har större tvärsnitt. 

• Trumskarvarna är gjorda i tjockare plåt. 

• Skruvförbanden för trummornas lock sitter i  
 utvändiga flänsar vilket underlättar monteringen  
 av olika tillbehör.

• Serviceluckorna är större. 

 

 

ÖVRIGT
• Effektbehovet har optimerats. 
 
 
 
 
 

ELEVATORFOTEN
• Rensluckor finns på alla sidor, på kortsidorna i form  
 av utdragbara kassetter. 

• Spännskruvarna är lättåtkomliga uppifrån. 

• Färdig infästning för remlägesvakt.
 
• Färdig infästning för rem- och remhjulsavskrapare.  
 Infästningen justerar sig automatisk efter   
 spännhjulsinställningen. 

• Slitbelag av plast finns på alla utsatta ytor.

DEN NYA GENERATIONEN I DETALJ
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50/18 50/23 63/30
K 1645 −

L 1420 1850

M 535 631

N 496 850

O 1110 1150 1400

P 750–1225 850–1310 1000–1360

Q 397 430

R 850 1055

S 300 350 430

T 513 564 696

50/18 50/23 63/30
A 1470 1570 2020

B 505 525 650

C 700 840

D 1050 1100 1370

E 230 250 310

F 300 350 430

G 340 400 600

H 750 800 1025

I
□180 □250 □300 □400

834 799 853 1129

J 680 700 890

TA EN NÄRMARE TITT PÅ DEN NYA GENERATIONEN H-LINE



SEH SKOPELEVATOR 50/18 50/23 63/30
60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h 200 t/h 250 t/h 300 t/h

Kapacitet vid 750 kg/m³ t/h 65–69 87–92 108–116 129–138 162–173 220–230 275–287 324–339

Kapacitet m³/h 87–92 116–123 144–155 172–184 216–231 293–306 366–-383 432-–451

Varvtal/Remhastighet (Nom.) 119–127 rpm/3.1–3.3 m/s 119–127 rpm/3.1–3.3 m/s 95–99 rpm/3.1–3.3 m/s

Remhjul diameter mm 500 500 630

Skopmodell/bredd JET 180 230 300

Max skopor/m rem st 8.5 7.4 5.9

Skopor/m rem st 4.5 6.0 7.5 5.2 6.5 4.0 5.0 5.9

Skopvolym, netto/brutto liter 1.4/1.7 2.4/3.0 5.2/6.7

Materialtjocklek skopor mm 1.5 2.0 2.5

Rembredd mm 200 250 330

Remtyp/standard EP 630/1 EP 630/1, EP 800/1 EP 630/1, EP 800/1, EP 1000/2, EP 1250/2

Trumma, bredd/djup mm 300/230 350/250 430/310

Plåttjocklek, huvud/fot mm 3.0 3.0 4.0

Plåttjocklek, trummor mm 2.0 2.0 2.0

ATEX-klass (standardutrustad) II 3D/0D

STANDARDUTRUSTNING
• Direktmonterad tappväxelmotor  
 med stagram.

• Urlyftbart drivpaket.

• Backspärr och varvtalsvakt.

• Slitbelag av plast på utsatta ytor i    
 elevatorhuv, utlopp och elevatorfot.

•  Delbar elevatorhuv.

• Helmantlat drivhjul med spårat    
 friktionsgummi.
 
• Remlägesjustering i huvud och fot.

• Remspänning i fot.

• Högre stödfötter.

•  Trumma med två serviceluckor    
 varav en med inspektionsglas.

• Inspektionslucka på båda sidorna i   
 huvudet.
 
• Rensningsluckor på alla sidor i foten.

• Antistatisk VLE-rem och stålskopor.

TILLBEHÖR
• Regnhuv för tappväxelmotor.

• Induktiv remlägesvakt.

• Explosionspaneler.

• Anslutningar, inloppskupor och  
 fördelare för olika behov.
 
• Delbar elevatorhuv med  
 aspirationsanslutning.

• Serviceplattform, stege med skyddskorg 
 & viloplattform.

•  Oljebeständig rem.

• Rem- och remhjulsavskrapare.
 
• Plastskopor.



SKANDIA ELEVATOR, S-534 94 VARA, SVERIGE I Telefon 0512 797 000 I E-post INFO@SKANDIAELEVATOR.COM I WWW.SKANDIAELEVATOR.COM

THE LEADING COMPANY


